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Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 062-01-42 AA , Zug- undwgsprufung fiir Metalle“ im
DIN-Normenausschuss Materialpriifung (NMP) erarbeitet.

Vorwort

Mit dem Erscheinen der DIN EN ISO 6892-1 sind die Angab \“w Zugprobenformen allgemeingiiltig fest-
gelegt. Bestimmte Beispiele fiir Zugproben kénnen i snormen aufgefiihrt sein.

Daher wurde es vom Arbeltsausschus -91-42 AA als sehr wichtig angesehen, die in Deutschland

fiir Zugprobenformen giiltige DIN iter zu erhalten, um insbesondere die Probenherstellung in der
Werkstatt zu erleichtern. I "ﬁlgeausgabe sind Beispiele fiir Zugprobenformen festgelegt, die den in
DIN ENISO 6892-1 festgel enbedingungen entsprechen. Separate Normen fiir Probengeometrien,
Probenherstellung und ggf Priifung, die von DIN EN ISO 6892-1 abweichen (z.B. DIN 50154, DIN EN 1561),
behalten ihre Giiltigkeit.

Die aktuellen Anderungen an dieser Norm sind im nachfolgenden Abschnitt erlautert. Zusétzlich wird an dieser
Stelle noch einmal auf die mit der Vorgingerversion DIN 50125:2016-12 umgesetzten umfangreichen Ande-
rungen hingewiesen:

— entsprechend der internationalen Zugversuchsnorm ISO 6892-1 wird der Begriff ,parallele Lange" anstatt
»Versuchslange” verwendet;

— Erganzung von Probenbeispielen der Form E mit einer Probendicke von 2 mm;
— Hinweise zur Verwendung der Form E fiir Proben aus gegossenem Material wurden aufgenommen;

— Hinweise zu den Abhangigkeiten von Probendicke a,, Probenbreite b, und Anfangsmesslange L fiir Flach-
proben mit den Proportionalitatsfaktor k= 5,65 (kurze Proportionalprobe) wurden aufgenommen.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kdnnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 50125:2016-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Prazisierung der Formeln fiir die Probenabmessungen;

b) Moglichkeit zur Verldngerung der Probenkdpfe in 4.1 erganzt;

c) Tabelle 1 iiberarbeitet und Fufdnote c hinzugefiigt;

d) Hinweise ergdnzt, dass alle in diesem Dokument aufgefiihrten Probenmafie als Beispiele zu verstehen sind;
e) Probenmafie in den Tabellen konkretisiert;

f) fiir die Probenform E wird auf die Moéglichkeit zur Rundung des Mafes fiir die Anfangsmesslange entspre-
chend DIN EN ISO 6892-1 verwiesen;

g) vereinzelt Probenmafie in Tabelle 2 bis Tabelle 6 entsprechend den Gleichungen angepasst;
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h) weiteres Beispiel fiir Probenform E in Tabelle 6 hinzugefiigt (a, =12 mm, b, =30 mm);

i) detaillierte Anforderungen zur anwendbaren Probenbreite der Probenform H wurden in 4.9 erganzt; ((\\
e &

DIN DVM 125 =DIN 50125: 1940-08 (\afga

DIN 50125:1951-04, 1986-03, 1991-04, 2004-01, 2009-07, 2016%{\

DIN 50125 Berichtigung 1: 2004-07 G
.
‘\\uﬂ“N
L

o

j) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Probenformen fiir Zugversuche an metallischen Werkstoffen nach DIN ENI(%\ 92-1
fest.

Das Dokument dient dazu, die Vorgaben nach DIN EN ISO 6892-1 zur Herstellung é@&oben zu ergdnzen.

ANMERKUNG Die in dieser Norm festgelegten Probengeometrien 51

DIN EN [SO 6892-1 entsprechen.
R
v

Die folgenden Dokumente werden im T r Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen es genden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genomm Be1 undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments ]1Ch aller Anderungen).

die den Vorgaben aus

2 Normative Verweisungen

DIN EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN EN ISO 6892-1.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Probenformen und Bezeichnungen
4.1 Allgemeines

Fiir die Zugprobenformen, die in 4.2 bis 4.6 und 4.9 festgelegt sind, gelten die Maf3- und Formtoleranzen nach
Tabelle 1 und die in den Bildern angegebene Rauheit der bearbeiteten Oberflachen.

In Tabelle 2 bis Tabelle 9 sind Beispiele fiir Probenabmessungen unter Beriicksichtigung der mathematischen
Beziehungen der einzelnen Mafde angegeben. Wenn einzelne Dimensionen verdndert werden (z. B. Radien oder
die Lange der Probenkoépfe), ist die Gesamtlange der Probe entsprechend grofier.

In Abhdngigkeit von Priifaufbau oder zu priifendem Werkstoff (z. B. Proben mit geringen oder hohen Festig-
keiten) kann es notwendig werden, die Probenkdpfe und somit die Probe insgesamt iiber die angegebenen
Mindestmafie hinaus zu verlangern, damit weder die Probe noch die Probenhaltereinsatze wahrend des Priif-
ablaufs beschadigt werden.
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Tabelle 1 — Grenzabmafide und Formtoleranzen fiir Durchmesser oder Dicke und Breite der
parallelen Liange der Probe

Mafe in Millime
Benennung Nennmafd Grenzabmafle? Formtoler@“
Durchmesser bearbeiteter Rundproben 23 e‘% s
(Formen A, B, C, D) sowie Dicke und <6 0,02 \ g 03
Breite von Flachproben, die aufallen vier 3 C\ 9-
Seiten bearbeitet werden (Form E) . @{g 0,04
<10 \(\\(\
>10 'G‘
+0,05 0,04
I;‘ >18
\\g +0,10 0,05
‘(\ <30
Dicke und Breite von Flachproben, die >3
nur auf zwei gegeniiberliegenden Seiten <6 0,02 0,03
bearbeitet wurden (Form E) 6
+0,03 0,04
<10
>10
+0,05 0,06
<18
>18
+0,10 0,12
<30
>30
+0,15 0,15
<50
Breite von Proben von Flacherzeugnissen 12,5¢ +0,05 0,06
(Form H) 20°¢ +0,10 0,12

a

So eingesetzt werden.

Lange (L) der Probe.

Grenzabmaf3e und die Formtoleranz beziehen sich dann auf dieses gewahlte Nennmaf3.

Werden die angegebenen Grenzabmafie eingehalten, konnen die Nennmafie zur Berechnung des Probenquerschnitts
Maximal zuldssige Abweichung von Messungen des Durchmessers oder der Dicke und Breite entlang der gesamten parallelen

Das Nennmaf? der Probenbreite b, der Probenform H darf in einem Bereich +1 mm gewdahlt werden. Die Anforderungen an die
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4.2 Zugprobe Form A

Eine Zugprobe der Form A ist in Bild 1 dargestellt. Beispiele fiir Abmessungen dieser Zugprobe d in
Tabelle 2 gegeben. Andere Abmessungen sind unter Einhaltung der folgenden Bedingungen ent C der
Gleichung (1), Gleichung (2), Gleichung (3) und Gleichung (4) zulassig: 6 G

S’

Durchmesser des Probenkopfs d: \)Q

d; >1,2d, . (\awga (D)

Ubergangsradius r:

r>0,75d, \\M * ()

A\ ]
Anfangsmesslange L: \\'Q .

Lo =5d, 3)
Parallele Lange L:
Lc=Lg+dg 4)

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form A mit Durchmesser d, = 12 mm und Anfangsmessldnge L, = 60 mm lau-
tet:

Zugprobe DIN50125-A12 x 60
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Zugprobe A:

‘ o '
Legende \'Q \
d, Durchmesser der parallelen La \ L, Anfangsmessliange (L, =5d,)
d1 Durchmesser des Probenkopfs (d121,2d,) L. Parallele Lange (L. 2Ly +d,)
h Lange des Probenkopfs Ly Gesamtliange

r Ubergangsradius (r 20,75 d,)
Bild 1 — Zugprobe Form A: Rundprobe mit zylindrischen Probenképfen

Tabelle 2 — Beispiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form A
Mafie in Millimeter

d, Lo dq r h L Ly
min. min. min.

4 20 3 16 24 60
5 25 4 20 30 74
6 30 5 25 36 92
8 40 10 6 30 48 115
10 50 12 8 35 60 138
12 60 15 9 40 72 162
14 70 17 11 45 84 186
16 80 20 12 50 96 210
18 90 22 14 55 108 233
20 100 24 15 60 120 255
25 125 30 19 70 150 309
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4.3 Zugprobe Form B

Eine Zugprobe der FormB ist in Bild 2 dargestellt. Beispiele fiir Abmessungen dieser Zugprobe d in
Tabelle 3 gegeben. Andere Abmessungen sind unter Einhaltung der folgenden Bedingungen ent C der

Gleichung (5), Gleichung (6) und Gleichung (7) zulassig: 6 G
S’

Ubergangsradius r: \)Q
r>0,75d, . awga (5)
Anfan 13 : “\“
gsmesslange L,: G

Lo =5d, ) (6)
et

A\ ]
Parallele Lange L.: \\'Q .

Le> Lo +d, (7)

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form B mit Durchmesser d, = 14 mm und Anfangsmesslange L, = 70 mm lau-
tet:

Zugprobe DIN 50125-B14 x 70
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Zugprobe B:

Legende

d, Durchmesser der parallelen La

r

P — — | —— =1 5
_ D | O
IR L ] s
L, p\(\\\\o’
aN -

Ubergangsradius (r = 0,75 d,)

x’&Q

L, Anfangsmessldnge (L, =5d,)
dq Nenndurchmesser des metrischen ISO-Gewindes L. Parallele Lange (L. =L, +d,)
h Lange des Probenkopfs

Ly Gesamtlange

Bild 2 — Zugprobe Form B: Rundprobe mit Gewindekdpfen

Tabelle 3 — Beispiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form B

Mafie in Millimeter

d, Lo dq r h L Ly
min. min. min.

4 20 M6 3 6 24 41
5 25 M8 4 30 51
6 30 M10 5 36 60
8 40 M12 6 10 48 77
10 50 M16 8 12 60 97
12 60 M18 9 15 72 116
14 70 M20 11 17 84 134
16 80 M24 12 20 96 154
18 90 M27 14 22 108 173
20 100 M30 15 24 120 191
25 125 M33 19 30 150 234

10
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4.4 Zugprobe Form C

Eine Zugprobe der FormC ist in Bild3 dargestellt. Beispiele flir Abmessungen dieser Zugpro r\ssind
in Tabelle4 gegeben. Andere Abmessungen sind unter Einhaltung der folgenden Bedingu pre-
chend der Gleichung (8), Gleichung (9), Gleichung (10), Gleichung (11), Gleichung (12),_Gl (13) und
Gleichung (14) zulassig:

Durchmesser des Probenkopfs d: g
-
di >dy +0,55d, ' (\6— (8)
ol

Durchmesser des Ansatzes d: M .
dy, >1,2d, . \\ (9)

.
Lange des Ansatzes g: \\\\'

g =do (10)
Lange des Probenkopfs h:
h=dy+3mm (11)

Anfangsmesslange L:

Lo=5d, (12)
Parallele Lange L:

Lc= Ly +dg (13)
Ubergangsradius r:

r=0,75d, (14)

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form C mit Durchmesser d, = 16 mm und Anfangsmesslange L, = 80 mm lau-
tet:

Zugprobe DIN 50125-C16 x 80

11
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Zugprobe C:
Q
ol
% / Rz 6,3 GO
&7
3 — e — — e — e — . — 5 4 —_,|—— 1St —= -
| O
-,
N — Lo =
h g - d(k\v\aﬁ h
L o NIN -
“ TN A
- * ‘ -
We
Legende
d, Durchmesser der parallelen Lange h Lange des Probenkopfs (h = d, + 3 mm)
dq Durchmesser des Probenkopfs (d1 2dy +0,55d,) L, Anfangsmessliange (L, =5d,)
dy Durchmesser des Ansatzes (dy 21,2d,) L. Parallele Lange (L. =L, +d,)
g Lange des Ansatzes (g=d,) Ly Gesamtliange

r Ubergangsradius (r 20,75 d,)
Bild 3 — Zugprobe Form C: Rundprobe mit Schulterkopfen

Tabelle 4 — Beispiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form C
Maf3e in Millimeter

d, Lo dq d, r g h L Ly
min. min. min.

4 20 8 3 4 24 50
5 25 9 4 5 30 60
6 30 12 5 6 36 72
8 40 15 10 6 8 11 48 93
10 50 18 12 8 10 13 60 114
12 60 22 15 9 12 15 72 136
14 70 25 17 11 14 17 84 158
16 80 29 20 12 16 19 96 180
18 90 32 22 14 18 21 108 201
20 100 35 24 15 20 23 120 221
25 125 44 30 19 25 28 150 275

12
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4.5 Zugprobe FormD
Eine Zugprobe der Form D ist in Bild4 dargestellt. Beispiele fiir Abmessungen dieser Zugprobe d in

Tabelle 5 gegeben. Andere Abmessungen sind unter Einhaltung der folgenden Bedingungen entﬁ C der
Gleichung (15), Gleichung (16), Gleichung (17), Gleichung (18) und Gleichung (19) zu]éis% G
.

Durchmesser des Kegelendes d: a‘\)ge
di =2d,+8mm . a,g (15)
Lange des Probenkopfs h: G“\“

h=do \ W ) (16)

Ubergangsradius r: \\\‘Q“

r=0,75d, (17)
Anfangsmesslange L,:

Is= 54 (18)
Parallele Lange L.:

Le= Lo +dg (19)

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form D mit Durchmesser d, = 12 mm und Anfangsmesslange L, = 60 mm lau-
tet:

Zugprobe DIN 50125-D 12 x 60

13
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Zugprobe D:

Legende

Rz 6,3
Rz 6,3
— ] 1:0,866
: Rz 6,3
| NV
J R — A
' ¢ W
|
- L \\A
%_7/ Eel(e ‘w\\‘ ‘G 4
? U LN
. ‘\\ hd
. (((\ AR

d, Durchmesser der parallelen Liange

d1 Durchmesser des Kegelendes (d{ =2 d, + 8 mm)

h Lange des Probenkopfs (h=d,)
Ubergangsradius (r = 0,75 d,)

r
a

Eine Verldngerung der Kegelképfe mit dem Durchmesser des Kegelendes d; ist zuldssig.

L, Anfangsmessldange (L, =5d,)
L. Parallele Lange (L. 2Ly +d,)
Ly Gesamtldange

Bild 4 — Zugprobe Form D: Rundprobe mit Kegelképfen

Tabelle 5 — Beispiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form D

Mafie in Millimeter

dy Lo dq r h L¢ Ly
min. min.

4 20 16 3 4 24 38
5 25 18 4 5 30 48
6 30 20 5 6 36 58
8 40 24 6 8 48 75
10 50 28 8 10 60 93
12 60 32 9 12 72 110
14 70 36 11 14 84 127
16 80 40 12 16 96 144
18 90 44 14 18 108 161
20 100 48 15 20 120 177
25 125 58 19 25 150 218

14
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4.6 Zugprobe FormE

Eine Zugprobe der FormE ist in Bild 5 dargestellt. Beispiele fiir Abmessungen dieser Zugprobe d in
Tabelle 6 gegeben. Andere Abmessungen sind unter Einhaltung der folgenden Bedingungen ent C der
Gleichung (20), Gleichung (21), Gleichung (22) und Gleichung (23) zulassig: 6 G

S’

Breite des Probenkopfs B: \)g
B>12b,+ 3mm afga (20)
Lange des Probenkopfs h: G“\“

h > 2bo +10mm \\M‘ (21)

A\ ]
Anfangsmessldnge L,: \\'Q .
Lo = 5,654/ aq X by (22)

Der berechnete Wert der Anfangsmesslange darf auf das nachste Vielfache von 5 gerundet werden, sofern der
Unterschied zwischen der berechneten und gerundeten Messlange weniger als 10 % von L, betragt.

Parallele Lange L.:

Le = Lo + 1,5 ag X bg (23)

Die Bezeichnung einer Zugprobe FormE mit Dicke ao=5mm, Breite b, =16 mm und Anfangsmessldnge
Lo =50 mm lautet:

Zugprobe DIN50125-E5x16 x50

Die Proben werden mindestens auf zwei gegeniiberliegenden Seiten zur Herstellung der parallelen Lange bear-
beitet. Die Erzeugnisoberflachen diirfen auf den anderen Probenseiten unbearbeitet erhalten bleiben, damit
beispielsweise Produkteigenschaften moglichst vollstdndig erfasst werden. Die Kanten der Probe sollten ent-
gratet werden.

Zur Herstellung von Druckgussproben kénnen zunéchst Platten mit der vorgesehenen Dicke der Proben gegos-
sen werden. Bei der anschliefienden Probenfertigung werden Vorder- und Riickseite der Probe nicht bearbei-

tet, so dass die Gusshaut bestehen bleibt.

Bei allseitig bearbeiteten Flachproben gilt die in Bild 5 geforderte Oberflachenrauheit fiir alle Flichen mit Aus-
nahme der Probenképfe.

Die Abhangigkeiten von Dicke a,, Breite b, und Anfangsmessldnge L, sind fiir Proben mit dem Proportionali-
tatsfaktor k= 5,65 (kurze Proportionalprobe) in Bild 6 grafisch dargestellt.

ANMERKUNG  Sind beispielsweise Dicke und Anfangsmessldange durch ein vorliegendes Erzeugnis und die vorhandenen
Messmittel vorgegeben, kann die erforderliche Breite der Probe mit Bild 6 einfach bestimmt werden.

15
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Zugprobe E:
L \
/Rz 63 p()((\
\-.._-_\ l/ R
Y= 09T
U S S PP - —~Q° e e o e S . 4+ m
\/" O ol
Rz 6,3 . ]
L o] Y
ST |
P
Legende
a, Dicke der Probe L, Anfangsmessldnge (Lo = 5,65 +/aq X bg)
b, Breite der parallelen Lange L. Parallele Linge (Le = Lo + 1,5 /ag X bg)

B Breite des Probenkopfs (B2 1,2 b, + 3 mm)
h Lange des Probenkopfs (h=2 b, + 10 mm)

Ly Gesamtldnge
r Ubergangsradius

Bild 5 — Zugprobe Form E: Flachprobe mit bearbeiteter paralleler Lange

Tabelle 6 — Beispiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form E
Maf3e in Millimeter

a, b, Lo B r h L. Ly
min. min.

2 6 20 11 12 22 26 85
2 10 25 15 12 30 32 107
3 8 30 13 12 26 38 105
4 10 35 15 12 30 45 120
5 10 40 15 12 30 51 126
5 16 50 23 15 42 64 168
6 20 60 27 15 50 77 197
7 22 70 30 20 54 89 221
8 25 80 33 20 60 102 246
10 25 90 33 20 60 114 258
10 30 100 39 25 70 126 295
12 26 100 35 25 62 127 280
12 30 105 39 25 70 134 303
15 30 120 39 25 70 152 321
18 30 130 39 25 70 165 334

16
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4.7 Zugprobe FormF

Zur Prifung von Rundstangen und Rundstdben konnen unbearbeitete Erzeugnisabschnitte verwendet we \
Beispiele fliir Abmessungen von Zugproben der Form F sind in Tabelle 7 gegeben. (?\

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form F mit Durchmesser d, = 10 mm und AnfangsmeSSé mm lau-
tet:

Zugprobe DIN 50125-F 10 x 50 fg

Tabelle 7 — Beispiele fiir Abmessungen \@%\}proben der Form F
Mafle in Millimeter

Probendurchmesser A‘l }x&slange Gesamtlange
d, Ly
X\‘\‘\'Q min.
6 30 100
40 120
10 50 140
12 60 170
14 70 190
16 80 210
18 90 240
20 100 260
25 125 310
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4.8 Zugprobe Form G

Zur Priifung von Flachstaben und Profilen konnen unbearbeitete Erzeugnisabschnitte verwendet werdeh. Bei-
spiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form G sind in Tabelle 8 gegeben.

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form G mit Anfangsquerschnitt Sy;=314 mm @%ﬁﬂg’ngsmesslange

Lo =100 mm lautet: g
A\

Zugprobe DIN 50125-G 314 (wg

Tabelle 8 — Beispiele fiir Abmes u%Xx\'\n Zugproben der Form G
Anfangsquerschnitt Messlange Gesamtlange

So \\ Lo Ly
\\\\S) min.

mm? mm mm
50 40 130
78 50 150
113 60 170
154 70 190
200 80 210
254 90 230
314 100 250
380 110 270
452 120 290
530 130 310
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4.9 Zugprobe FormH

Walzprodukte) werden iiblicherweise anstelle von proportionalen Flachproben (Form E) nicht propops

Zur Priifung von Flacherzeugnissen mit einer Dicke zwischen 0,1 mm und 3 mm (Bleche, Bander und flacﬁs\
Flachproben verwendet.

.
ANMERKUNG  Fiir eine Probendicke zwischen 2 mm und 3 mm kdnnen sowohl proportiona@ben (Form E) als
auch nicht proportionale Flachproben (Form H) verwendet werden.
-
Eine Zugprobe der FormH ist in Bild 7 dargestellt. Belsplele fird ngen dieser Zugproben sind in
Tabelle 9 gegeben. Andere Abmessungen sind unter Einhaltu genden Bedingung entsprechend der

Gleichung (24) zulassig: M
Parallele Lange L.: \\
Le=Lo+2b, ‘(\\\-Q

Die Bezeichnung einer Zugprobe Form H mit Breite b, = 20 mm und Anfangsmessldange L, = 80 mm lautet:

(24)

Zugprobe DIN 50125-H 20 x 80

Das Nennmaf3 der Probenbreite b, darf in einem Bereich +1 mm gewahlt werden. Die Anforderungen an die
Grenzabmafie und die Formtoleranz entsprechend Tabelle 1 beziehen sich dann auf dieses gewahlte Nennmaf3.

Diese Proben werden liberwiegend aus Blechen und Bandern gefertigt. Die Kanten sollten entgratet werden.
Die Herstellung dieser Proben durch Scherschneiden (Stanzen) kann zu signifikanten Anderungen in den
Werkstoffkennwerten, besonders bei Streck- und Dehngrenzen fithren (bedingt durch Kaltverfestigung).

Proben aus Werkstoffen, die stark verfestigen, sollten grundsatzlich durch Frasen, Schleifen usw. hergestellt
werden.
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Zugprobe H:
a, \
o™
| —— f m——r S R
Rz 6,“\\ 1 A
-1 « o\ :
AN 1
2 \(\;\\'Q‘ Ly
Legende

a, Dicke der Probe (entspricht der Erzeugnisdicke)
b, Breite der parallelen Lange

B Breite des Probenkopfs
h Léange des Probenkopfs

Bild 7 — Zugprobe Form H: nicht proportionale Flachprobe mit bearbeiteter paralleler Linge

L, Anfangsmessliange

L. Parallele Lange (L.=Ly+ 2 b,)
Ly Gesamtliange

r Ubergangsradius

Tabelle 9 — Beispiele fiir Abmessungen von Zugproben der Form H
Mafie in Millimeter

b, L, B r h L Ly

+1 min. min.
12,5 50 20 20 35 75 165
20 80 30 20 50 120 250

5 Kennzeichnung
Die Kennzeichnung der Zugproben muss so gewahlt werden, dass das Versuchsergebnis nicht beeinflusst wird.
Sie sollte nach dem Versuch noch vollstiandig lesbar sein und nach dem Probenbruch eine eindeutige Zuord-

nung der Probenteile sicherstellen.

Die Kennzeichnung soll die Riickfiihrbarkeit der Informationen sicherstellen (z. B. Zuordnung zur Entnahme-
quelle sowie Lage und Richtung darin).
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